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MAAAIMA - Koncept

Uzavreta VRLA batéria s absorbovanym
elektrolytom v Specialnom separatore b ziaden unik kyseliny

Zvinute Spiralove clanky b velka povrchova plocha
Jeden valec na clanok b vysoka spolahlivost

Velmi vysoky Startovaci prud b isté Startovanie
Vysoka odolnost voci vibraciam b vysoka spolahlivost

Chladiace kanaly na zvySenie zivotnosti pri vysokych teplotach b dlha zivotnost
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MAAAIMRA - ZloZenie

1. Pokrokova technoldgia mriezok

EXIDE Maxxima® je charakteristicka
chranenym eurépskym dizajnom mriezok.

Ked su tieto trvacne, korozii odolné mriezky
kombinované s pokrokovou konStrukciou
clankov EXIDE Maxxima®,

tvoria neprekonatelnd kombinaciu,

s vynikajucou kvalitou a dlhou, bezporuchovou
zivotnostou.
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2. Patentované sklenené separatory

Kyselinu prepustajuce separatory

na baze sklenenych vlakien su srdcom
rekombinacnej technologie

EXIDE Maxxima®.

Sklenené separatory umoznuju rekombinaciu
obmedzenim stratifikacie kyseliny.

Rekombinacia umozniuje ovela rychlejSie
opatovné nabitie EXIDE Maxxima®, ako je to u
konvencnych akumulatorov.

Transportation Global Business Unit
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MAAAIMRA - ZloZenie

3. TRI-TERMINAL dizajn

EXIDE Maxxima® je charakteristicka
suborom troch typov poélovych koncoviek.
Dva druhy su na veku a jeden je na boku
akumulatora.

Tento TRI-TERMINAL dizajn znamena
jednoduchu aplikaciu batérie vo vacsine
vozidiel.

Polové koncovky su odolné korozii,
takze ich nie je potrebné Cistit.

Transportation Global Business Unit
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4. Sklopna ruéka

EXIDE Maxxima® ma pohodInu sklopnu
ruc¢ku, ktora ufahcuje rychlu a jednoduchu
inStalaciu batérie do vacsiny vozidiel.

Transportation Global Business Unit
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MAAAIMRA - ZloZenie

5. Valcova konsStrukcia , l1zolovaného élanku*

Sest valcova pokrokovéa konstrukcia ¢lankov
EXIDE Maxxima® umoziuje unik plynu
pocas pripadného prebijania batérie,

bez kompromisov uzavretej technoldgie
EXIDE Maxxima®.

Naviac, batéeria neobsahuje ziaden volne te€uci
elektrolyt, ktory by sa mohol vyliat’ z ¢lankov.
Elektrolyt je absorbovany v Specialnom
separatore.

Transportation Global Business Unit
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6., Through- The-Partition“ spoje élankov

Pokrokové, medzilankove zvarené spoje
poskytuju bezkonkurenénu vodivost
a odolnost’ vodéi vibraciam.

Vynikajuca trvacnost tak poskytuje dlhSiu
a bezporuchovu zivotnost batérie.

= XIDE

TECHNOLOGIES

Transportation Global Business Unit



= XIDE

TECHNOLOGIES

mEmom A
ﬁﬂ Zlozenie

7. Extra odolné mostiky

Extra odolné mostiky medzi ¢lankami
vytvaraju bezkonkurenénu vodivost
silu a trvacnost pre dihSiu

a bezporuchovu zivotnost batérie.

Transportation Global Business Unit
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Startovanie

Sportové vozidla, vozy bezpeénostnych,
protipoziarnych a zachrannych sluzieb,
dieselové motory.

Hlboké vybijanie

Sportové a rekreacné lode, kolesové,
invalidné a iné voziky na el. pohon,
Cistiace stroje.

Heavy duty

Nakladné a uzitkove vozidla, traktory,
polnohospodarske a stavebné stroje.
Armada

Tanky, strazne a pozorovacie zariadenia
Dualne palubné siete (36/12V)

Stop & Go systéemy, zosifovace

.‘ Hybridné vozidla

Transportation Global Business Unit 11
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VYSOKOENERGETICKE VRLA SPIRALOVO MODULY
(30 s vybitie pri 100% SOC)

B Deep Cycle 1000 A

B Starting

T T T T T T
-40 °C -30°C -18°C o°C 25°C 40°C

Teplota (°C)

Nasledkom toho su batérie
EXIDE Maxxima® najsilnejSim nabijacim
systemom, poskytujicim energiu pre

-l

(semihybridnych) vozidlach.

Jedineéna konstrukcia Spiralovych
¢lankov ma velmi nizky vnutorny
odpor kvoli:
velfmi tenkym PbSn mriezkam

uplnému pokrytiu dosiek pastou
z oboch stran mriezky

velmi tenkym separatorom
na baze mikrovlakien

odolnym a trvacnym mostikom

sposobu TTP zvarania spojok
clankov

robustnym konickym poélovym
koncovkam.

Transportation Global Business Unit
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MRARAAAIMNMMA - Startovaci
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Velka plocha dosiek Spiralovych
clankov poskytuje schopnost’
Startovat' za mnohych naroénych
a nepriaznivych podmienok.

Startovaci prad
pri —18°C

Bl MAXXIMA
B Hybrid /konventionell

Startovaci prad (A)

Vzdy, aj za najnarocnejsich
podmienok dobijania a vysokych

mrazov, je zaistené nastartovanie STARTOVAI PRUD
mOtOra NOMINALNA (A)
Typ KAPACITA (0°C) (-18°C) (-29°C)

(Ah)

Rozdielne Standardy velkosti

batérii ponukaji vhodni Skalu MAXE00 . 500 e
produktov pre vSetky druhy
apI ikacii. MAX900 50 950 800 600

Transportation Global Business Unit 13
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MAAAIMA - Dobijacia

Hlboké vybitie Standardnej batérie tvori
bariéru — vrstvu — medzi mriezkou a
aktivhou hmotou — pastou.

Désledkom je, ze dobijanie je pri nizkych
teplotach velmi obtiazne alebo takmer
nemozne.

Nizky vnatorny odpor batérii EXIDE
Maxxima® dokonca aj pri nulovom stave
nabitia umoznuje jednoduché a plynulé
dobijanie.

Schopnost zniest vysoké nabijacie prudy
(viac ako 100A) umoznuje opatovneé piné
dobitie za menej nez hodinu.

Hlboko vybité batérie sa vo vozidle velmi
rychlo zotavia po naStartovani pomocou
Startovacich kablov.

Prad (A)

100
80
60
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ZNOVUDOBITIE PO HLBOKOM VYBITI
(14,4V/25°C)

e MAXXIMA = Standard

40 s
2 N R 20
UB 10 20 30 40 5 o0 70 80 9 100 110 120
Cas (min)
) MAXXIMA STANDARD
DOBIJANIE
14.4V Imax (A) Nabitie (%)| | max (A) Nabitie (%)
0°C 45 75 20 50
25° C >100 100 40 95

Transportation Global Business Unit
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MAAAIMNMM - Samovybijanie

Vysoka Cistota roznych materialov

DOBA STAV NABITIA (%)

pouzitych pri vyrobe je kldéom k SKLADOVANIA ]
nizkemu samovybijaniu. MAXXIMA STANDARD
18 mesiacov 60 40
- , L. -, .. pri 20°C
Standardné batérie vyuzivaju prvky _
.. , ., 8 mesiacov 50 30
zliatin, ktoré sa pomaly ukladaju na pri 40°C

pastu zapornej dosky a spdsobuju tak
uvolhovanie vodika. D6sledkom toho
sa elektrolyt rozklada a nabitie klesa. SAMOVYBIJANIE PRI 20°C

Spiralové &lanky su vyrobené z 100 7
vysoko cistého olova, separatorov zo < 80 -
sklenenych viakien a chemicky vysoko £ 60 \ — MAXXIMA
reaktivnej kyseliny sirove;j. 8 40 STANDARD
. o L g 20
Uplne nabité batérie m6zu byt @ 0
skla_dovane viac ako Jec!_en _rok bez o 3 6 9 12 15 18
akejkolvek potreby dobijania pred Cas (mesiac)

inStalaciou do vozidla.

Transportation Global Business Unit 15
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redukuje koroziu medzi zrnami
materialu, ktora sa vyskytuje v
odlievanych vapnikovych alebo
antimonovych mriezkach.

MRAAAIINMIA - Pri teplotach
Z dovodu rekombinacie plynov
-4 Y in T MAXXIMA STANDARD
poclaﬁ ele,ktr_0|¥zy Je ubytok vody v SAE J240 Ubytok | Poéet | Ubytok | Poéet
batérii velmi nizky. vody (g) | cyklov |vody (g)| cyklov
Velmi dobra odolnost vodi A0°C 100 8000 1 500 4300
korozii olovo-cinovych zliatin 75°C 200 3440 | 1300 | 2150

TEST ZIVOTNOSTI SAE J240

8000+

é 6000
Vysoka& tuhost’ navinutej $piraly 2 4000
¢lankov udrziava aktivnu hmotu na S 20007
mriezkach v priebehu zmeny 0 .0 | -
podmienok hlbokého vybijania a Teplota (C)

opatovného nabijania.

m MAXXIMA m STANDARD

Transportation Global Business Unit
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MAAAIMNMM - Bezpecénost' a

Okrem dobrych cyklickych vlastnosti a

zivotnosti pri vysokych teplotach, Spiﬁa NORMA SILA MAXXIMA | STANDARD
o, , A (G) () (h)

mechanicka robustnost batérie narocné,

zatazové vibradné testy. oo %% ‘

Char.akte.r[stlclfe prvvky konstrukple,, ktoré EnGo0osl| 6 20 .

prispievaju k vibracnej odolnosti su: (Heavy-duty)

L e e st s owrs TEST VIBRACNEJ ODOLNOSTI
Vysoko tuhé Spiralové Clank

netkanym separatorom

Robustné spojky mriezok T

zvarené cez ¢asti medzi ¢la

Vystuzené steny v Casti zva

Cas (h)

spojok a mostikov.

V kazdom pripade, ani pri poSkoc T 356 66
kontajnera, elektrolyt nevytecie a sila
. ‘ moze aj potom Startovat motor.

B MAXXIMA ®m STANDARD
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MAAAIMMA - Hibokocyklova

Hlbokocyklova zivotnost je vysoko
zavisla na stupni porovitosti aktivnej
hmoty a jej stlaCenia.

CYKLICKA ZIVOTNOST BATERII MAXXIMA

100000 ¢

Spiralové élanky s poréznou pastou B oo | - - -
maju pod tlakom ovela lepSiu cyklicku ’ — strting
zivotnost ako Standardné SLI batérie.

1000 1 - - - - NG C ¢ Tmmell - s e e e

Cyklicka zivotnost’

100 F - - - - TN

Modifikovany separator (s 7
polymérovymi vlaknami a silikou) e
poskytuje vacsi tlak na Spiralovu dosku. :

MAXXIMA Deep Cycle (s menej Pl 09
poréznou pastou) poskytuje maximalnu
cyklicku zivotnost za podmienok
hibokého vyhbitia.

Transportation Global Business Unit
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MAAAIMA - UZitky

DlhSia doba prevadzky — vdaka chranenym procesom vyroby mriezok
a ich vynikajucej odolnosti vocCi korézii. Neporovnatelne dlhSia doba
skladovania ako u Standardnych batérii.

VySSia bezpecnost — kompletne hermeticka, za normalnych okolnosti
neprodukuje plyny, elektrolyt nevytecie ani ked je prasknuta, rozbita
alebo prerazena.

Dlha Zivotnost’ — tenko navinuté Spiralové mriezky poskytuju vynikajucu
odolnost vodi vibraciam a trvacnost. Technoldgia rekombinacie plynov
eliminuje odparovanie vody, poskytuje vynikajucu zivotnost’ za vysokych
teplot okolia.

Transportation Global Business Unit
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MAAAIMA - UZitky

Jednoducha aplikovatelnost’ a inStalacia — jedineéna konstrukcia
Tri-Terminal Design s dvojicou koncoviek na veku a jednou sadou
plochych koncoviek na boku batérie pre jednoduchu a rychlu inStalaciu v

kazdom vozidle. Vyborna vofba pre klasické vozidla, SUV, Off-roady,
lode, pofnohospodarske a stavebné stroje.

Vynikajuce vybijanie a opatovné dobijanie — nizky vnutorny odpor

umoznuje vynikajlci Startovaci vykon a rychle dobitie aj po hlbokom vybiti
batérie.

Vynimocna skladovatelnost’ a zaru¢na doba — vdaka Cistym

materialom, nizkemu samovybijaniu a vysokym prevadzkovym
vlastnostiam.

Transportation Global Business Unit
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IM A - Porovnanie

Porovnanie batérii EXIDE podla miery vykonu

Gel
MAXXIMA
MAXXIMA DC
Multicraft (KT)
X-Treme
Excell
Classic (Pkw)
BIKE (Mot)
BIKE LF (Mot)
SHD (Nkw)
HD (Nkw)

Sumarna hodnota
porovnania v %
. Startovaci vykon

. Cyklicky vykon

. Opéatovné dobijanie

.~ Vibracna odolnost
Bezudrzbosvost

. Samovybijanie

B Zaruka

[ Hermetickost

0 100 200 300 400 500 600

700 800 900 1000
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MAAAIMIAM - Dobijanie

(najma pre jednorazovo hlboko vybitl batériu)
U Napatie 14,6V
U Prad: max. 20% nominalnej kapacity
U Doba dobijania: 8-18 hodin, alebo pokial prid dosiahne aspor 2% nominalnej kapacity

(konStantny prad/konstantné napatie) — vhodné najméa
pre pravidelne cyklicky vybijanu batériu)

U Krok 1: Max. prad 20% nom.kapacity, napatie 14,4V

U Krok 2: Udrzat napéatie 14,4V pokial prad dosiahne aspori 2% nominalnej kapacity

U Krok 3: Udrzat prad 2% nom. kapacity po dobu 2 hodin

U Preruste nabijanie ak teplota akumulatora dosiahne 50°C

(najma pre zalozné zdroje a UPS aplikacie)
U Napatie 13,8V (2,30V na ¢lanok)
U Prad: max. 20% nominalnej kapacity

Transportation Global Business Unit 22
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MAAAIMIAM - Dobijanie

(len v pripade nadzového ozivovania batérie)
U Maximalny prud o hodnote 30% nominalnej kapacity
U Doba dobijania: Maximéalne 1 hodinu
U Obmedzenie: Nevhodné pre hlboko vybité batérie. V tomto pripade pouzite postup €. 1.

— vhodné najmé pre udrziavacie dobijanie dihSie skladovanej batérie
U Prad max. prid 2% nominalnej kapacity
U Zapinacie napéatie dobijania: 13,08V
U Vypinacie napéatie dobijania: 14,4V

Kompenzacia teploty — doporuéené napatia dobijania st vhodné v rozsahu tepl6t od
20°C — 25°C. Pre priemerné teploty niZSie ako uvedeny rozsah by mala byt maximalna
hodnota napatia zvySena o 0,3V na kazdych 10°C do maxima 14,8V. Pre priemerné teploty
vySSie ako uvedeny rozsah by mala byt maximalna hodnota napéatia znizena o 0,3V na
. ‘ kazdych10°C do maxima 13,9V.

Transportation Global Business Unit 23



= XIDE

TECHNOLOGIES
L N W AT L N ]

MAAAIMA - Sumar

extrémne vysoky prud pri studenom Starte
okamzité a rychle opéatovné nabijanie

vynimoc¢na odolnost voci otrasom a vibraciam
nizka Uroven samovybijania

dobre znasa hlboké vybitie a opatovné nabitie
absolutne bezudrzbova

aj v pripade prasknutia schopna Startovat motory
predizena Zivotnost v porovnani s klasickymi
akumulatormi

absolutne hermeticka aj pri poskodeni obalu
moznost vyuzit aj ako staticky a trakény zdroj
energie

stabilna, robustna a bezpeéna konstrukcia
akumulator uzavretej technolégie s rekombinaciou
plynov

Transportation Global Business Unit
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EXIDE Slovakia, s.r.o.
Jiskrova 4, SK 040 01 KOSICE
Fax/Tel.: +421 55 7283 534/5
exide@exide.sk
www.exide.sk

exide
exide
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